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◆使用须知

    使用本仪器之前，一定要仔细阅读并清楚了解本说明书！

1.使用场所要通风，天气和环境良好。最好在室内常温条件下
测试。

2.切不可在雨、雪等恶劣天气下露天户外使用。并使用时须尽
量远离明火，水，及易燃、易爆物体。

3.使用本仪器检测前，须正确区分电瓶的正极(+)、负极(-)，再
将仪器的带红色套管的夹子接到电瓶的正极(+)然后将带黑色套
管的夹子接到电瓶的负极(-)。并且一定要联结牢固。

4.切不可将本仪器一次带负载测试时间过长，并且不得连续不
间断带负载测试。

5.不可测试时及测试完成后短时间内，手指接触本仪器的后盖外
壳，以免烫伤。

6.测试完成后，先尽量将本仪器冷却一段时间后，再存放。

7.不用时，要妥善保管，存放于干净安全的室内场所。本仪器
若有发现外观损坏，或LED数字显示不正常，请勿再继续使用。

◆产品特性

1.快速、简便、准确可靠判定6伏，12伏铅酸电瓶空载电量，带
载状况，电池内阻以及充电系统状况。仪器采用32位高端微控
制单元运算控制，能同时就不同电压电池(6伏或12伏)自动判
断，充电状态自动判断。仪器内部加入极性接反保护，过

压输入保护，接触不良提示，温控超温提示。测试过程一气呵
成，简捷易用。

2.采用国际电池协会推荐的带载检测方法，在预先根据所测电
瓶的额定容量来选择设定对应的模式，通过控制电池短时大电
流放电，同时检测电瓶放电状况，并通过三个LED指示灯简明显
示测试结果。仪器的测试过程以及数据结果判断均由内部运算
单元处理，同时测试结果具有保持回看功能。

3.外壳为坚固的ABS工程材料，同时模拟负载发热部分上下加装
不锈钢开孔钢板，以及配备风扇加强散热以使测试过程更加稳
定，可靠。测试线部分采用纯铜加粗测试导线，配以四线开尔
文测试夹接法，测试采样数值直接采样自电池引出接线端，力
求真实还原电池工作过程中电池本体工况，测试结果更具准确
性。

    上乘的选材，可靠的工艺和设计，先进的电路控制，良好
的做工和质量控制体系保证了本仪器的高品质，准确性和可靠
性。

◆规格参数

1.使用于普通6伏，12伏铅酸蓄电池。

2.负载测试电流：约80安培。

3.检测电瓶的容量范围：40安时~200安时。

4.最大电压值：直流19.99伏。

5.电池内阻范围：1.00毫欧 – 99.99毫欧。

6.LED状态指示：

电池状况：“绿色”(电量充足),“黄色”(电量不足), 红色”
(更换电池)；

充电系统:“绿色”(充电正常),“黄色”(充电异常)

7.电瓶容量预设置：40-200 Ah连续可调，5Ah增量。

8.测试时间：小于10秒；两次测试间隔时间：建议间隔5分钟左
右。

9.测试夹接触不良提示；测试夹接反保护；输入过压保护。

10.使用条件：-10℃~55℃，相对湿度：低于：80%。

11.产品尺寸：约11.5*7.0*20.5cm；单体重量：约900g。

◆仪表面板指示说明示意图

◆仪器启动过程及操作

▶测试前准备

1.关闭汽车发动机和电气电路，注意电池的标称容量值。

2.将仪器的测试线分别连接到电池的正、负极端子上。

3.仪器进入开机自检状态，数码显示及所有LED指示全亮，并伴
有蜂鸣器长鸣。

4.自检后，仪器内部判断用户所链接为6伏电池系统或12伏电池
系统(默认为12伏电池系统)；当仪器检测到外部加入电压小于
8伏时（含8伏），仪器将提示询问接入是否为6伏电池系统，显
示如下(“BT6?”)：

5.若实际所接入的为6伏电池系统（6伏蓄电池或6伏蓄电池充电系
统）按<测试>键进入6伏电池系统测试；若非6伏电池系统，按任
意键跳过，进入12伏电池系统测试。

6.若进入6伏电池系统或12伏电池系统后，如仪器检测到外部加
入电压大于13.30伏（12伏电池系统）或大于6.65伏（6伏电池
系统），仪器将进一步提示询问是否接入到充电系统中，显示
如下(“CHG?”)：

7.若实际所接入的为充电系统则按<测试>键进入充电系统测试；
若非充电系统，按任意键跳过，进入一般电池状况测试。

▶一般电池状况测试(6伏，12伏操作相同)

    当在测试前准备的流程过后，进入电池状况测试时，仪器
具体流程及操作如下：

1.仪器进入一般电池状况测试，仪器将显示上一次测试时所设
定的电池安培容量停顿2秒，如上一次测试的电池是80Ah,仪器
则显示80，并单位Ah显亮。

2.接着仪器进入测试状态，屏幕显示的当前电池的空载电压电

量（电池电量检测），注意下表并对比仪器检测到的电池电量

    为方便更好地了解电池电量状况，可使用本仪器测量电池
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的空载电压值来进行判定（此时，无须按住负载开关）。判定
条件参见下表。

★（12伏电池）

★（6伏电池）

3.读出空载电池电量电压后，用户可按<测试>键对电池进行模
拟带载，电池内阻测试。按下<测试>键后，仪器进入电池状况
测试流程，在这个过程中，显示会出现一个等待的动画，直到
测试完成后，仪器将显示在加载的过程中所测得的电池带载放
电电压，并且会提示电池状况的直接测试结果：“好”（绿
灯），“不足”（黄灯），或“更换”（红灯）任一发光二极
管点亮。如下图示：

    显示中，电池带载放电电压为12.05V,电池良好。

表头电压 显示值 <12 V.00 <12.20V <12.40V ≥ 0V12.6

电池剩余 电量% <25% <50%  <75%  100%

表头电压 显示值 <6.00V <6.10V <6.20V ≥ V6.30

电池剩余 电量% <25% <50%  <75%  100%

▼测试结果分析表：

注意：在测试中，若电池空载电量电压小于12.00伏（12伏
电池系统）或小于6.00伏（6伏电池系统）,此时按下<测试
>键，仪器将提示电压低，这种情况需先对电池进行充电才
能进行电池模拟加载测试。仪器将提示电压低如下图示：

4.电池带载放电测试完成后，用户可按<显示>键回看测试中的其
他参数：测试时设定的电池安培容量（单位Ah）,电池内阻（单
位mΩ），电池实时空载电量电压（单位V），电池带载放电测试
电压（单位V）。其中电池实时空载电量电压和电池带载放电测试
电压的显示区别是当显示电池实时空载电量电压时，显示顶部的
测试结果发光二极管（“好”（绿灯），“不足”（黄灯），
或“更换”（红灯））不会点亮，该发光二极管只有在显示电
池带载放电测试电压结果时才会点亮。

注意：环境温度会对电池状态产生很明显的影响。标准测试
环境温度为摄氏21℃。当温度低于此温度时，特别是低温
时，电池电量会明显下降。一般情况下，温度每低标准温
度约6摄氏度，电池容量会下降10%左右。

测试结果显示 电池状态

“好”(LED )绿灯亮 电池处于良好状态,电量充足。

“不足”(LED )黄灯亮 若灯亮度稳定，则电池应该没
但电量不足。

有问题，

 

“更换”(LED红灯亮)

此时，会有报警声，说明电池有问题。
此状况下，应松开负载开关，并观察LED
数显表的空载电压值。若显示值迅速恢复
到12V以上，则说明电池确实有问题。若电
压显示值会缓慢回升，则电池可能没有坏，
但需要做进一步的检测。

▶

    当仪器显示提示“CHG?”时，按<测试>键进入充电系统的检
测：

    当按下<测试>键后，仪器进入充电系统测试状态，仪器会根
据测试前准备操作的操作结果，自动分析充电系统的情况。主
屏幕显示当前充电系统的输出端电压，并且如充电系统输出良
好，显示顶部的绿色发光二极管会提示点亮(充电正常”），如
充电系统输出电压过大或过小，显示顶部的黄色发光二极管会
提示点亮(“充电异常”）。

注意：在充电系统检测过程中，仪器的按键忽略所有输入操
作。

电池安培容量的设定：

因本仪器采用固定负载放电，所以对不同安培容量的电池放电
判定电压会有所不同，因此在进行一般电池状况测试 前需根
据所测电池的实际安培容量输入到仪器中，以便更准确判定结
果。

1.在一般电池状况测试测试模式中，根据电池实际安培容量按方
向键(<▲><▼>）调整测试判断用安培容量值。调整范围40-
200Ah,5Ah增量。

2.安培容量值的调整，不影响前一次测试时所用的安培容量值
以及前一次测试的测试结果。新的调整值只有在进行新一次测
试后才生效。

充电系统检测：(6伏，12伏操作相同)

测试

◆补充说明

    本产品由制造商提供为期一年的质量保证。但因用户未按照
本说明书的要求和违反相关常识及有关法律法规情况下使用而
导致的任何故障不良问题，制造商不承担有关责任。

    制造商保留更改产品的权利。由此而产生的产品部分变化和
与本说明书的差异，请恕不另行通知。


